Instrukcja demontazu i wymiany napedu kompresora klimatyzac;ji
samochodowej typu DENSO 7SBU16C

[ Strona 1l ]

Sprzegto kompletne kompresora 7SBU16C
montowanego najczesciej w samochodach
marki MERCEDES.
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wykrecenie sruby mocujacej tarcze k j
sprzegtowa.

Po usunieciu sruby mocujacej M6, do
otworu wkrecamy srube typu M8, ktora
pozwoli na wysuniecie zabieraka z watka
wieloklinowego.

Wkrecajac srube M8 powodujemy
wysuwanie sie tarczy sprzegtowe;.

Inne metody sciggania tarczy powoduja jej
deformacije.

Nalezy zwrdci¢ uwage na podktadke
dystansowa, ktora w wyniku
namagnesowania pozostaje przy
zabieraku, badz jak wida¢ na zdjeciu
trzyma sie watka kompresora. Jest ona
niezbedna do ustawienia prawidtowej
szczeliny miedzy tarczg sprzegtowg a
kotem pasowym.



mailto:klima@laser-sinex.pl
http://www.e-sklep-laser-sinex.pl/

Nastepnie szczypcami zdejmujemy z szyi
kompresora pierscien zegera
zabezpieczajacy tozysko kota pasowego.
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Uzywajac Sciggacza zdejmujemy z szyi
kompresora koto pasowe. Zapinamy
ramienne uchwyty sciggacza na kole
pamietajac aby chwytac koto za dolng
krawedz a nie za zeby kanatkdw paska.

Na kompresorze pozostat jeszcze
elektromagnes, ktory podobnie jak koto
zapiety jest pierscieniem zegera. Utrzymuje
on cewke w odpowiedniej pozycji na szyi
kompresora.
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Pierscien nalezy usungc.

Kolejnym etapem demontazu cewki
elektromagnetycznej jest odkrecenie
przewodow zasilajacych, zazwyczaj
przykrecanych do korpusu sprezarki.

Po wykreceniu wszystkich srub swobodnie
zdejmujemy elektromagnes z kompresora.
W wielu przypadka nalezy zapamietac
potozenie bolca ustalajgcego pozycje
potozenia cewki oraz potozenie przewoddéw
zasilajacych !
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Przy uzyciu prasy hydraulicznej wyciskamy
stare tozysko z kota pasowego.
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Nabijajgc nowe tozysko, szczegdlnie istotne
jest aby osadzic¢ je prostopadle do osi kota
pasowego. Wciskajac fozysko nalezy
uzyé stempla opierajacego sie na
zewnetrznej biezni fozyska ! wciskanie
fozyska poprzez bieznie wewnetrzna
prowadzi do jego uszkodzenia.

Po wcisnieciu tozyska przystepujemy do
jego zabezpieczenia poprzez zagniatanie.
Stosujemy do tego celu stempla
zagniatajgcego.

Uzywamy nacisku okoto 30 kN.

Uwaga!
Umieszczamy stempel w taki sposéb aby

nowe zagniecenia zabezpieczajgce nie
pokrywaty sie ze starymi, tylko wtedy
wtasciwie spetniajg swoje zadanie. Na
zdjeciu widoczne sg stare i nowo
wyttoczone zabezpieczenia.
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Powierzchnie cierng kota pasowego nalezy
stoczy¢ zbierajgc jak najmniejszg ilos¢
materiatu.
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Tak samo postepujemy z Tarczg sprzegta.
W przypadku znacznego zuzycia
powierzchni ciernej tarczy sprzegfta, jesli
toczenie powoduje naruszenie nitow
mocujacych nalezy tarcze wymieni¢ na
nowa.
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Przed montazem elektromagnesu
sprawdzamy opornos¢ cewki za pomocag
miernika — tu 4.4 Q. Prawidtowy odczyt w
tym przypadku to okoto 4,5 Q , z tolerancjg
+/- 0,2 Q w zaleznosci od typu cewki
opornos¢ waha sie od 3.9do 4,7 Qw
instalacjach 12V

Montaz rozpoczynamy od cewki
elektromagnetycznej, ktérg zabezpieczamy
na szyi kompresora za pomocg pierscienia
zegera.

Nalezy pamieta¢ o wilasciwej pozycji
bolca ustalajacego potozenie cewki.

Nalezy zwrdci¢ uwage aby pierscien zegera
umiesci¢ ptaskg powierzchnig do podstawy
cewki a skosem do gory.

Zapiecie pierscienia w odwrotny sposob
spowoduje, ze nie zapnie sie on
prawidtowo w wyztobieniu na szyi
kompresora i moze spowodowac wypiecie
sie cewki.
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W trakcie montazu usuwamy strumieniem
sprezonego powietrza zabrudzenia i
zanieczyszczenia z powierzchni
elektromagnesu , kota pasowego i tarczy
sprzegtowe;.

Zapobiega to niespodziewanym tarciom i
hatasom po zmontowaniu sprzegta.
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Nastepnie osadzamy koto pasowe na szyi
kompresora. Uzywamy do tego
plastikowego badz gumowego miotka, koto
nabijamy uderzajgc co 90 stopni po
obwodzie kota. Jesli koto z osadzonym
tozyskiem luzno i bez oporu wpada na
szyje kompresora nalezy wymienic
pokrywe przednia sprezarki.

Zapinamy pierscien zegera, tak jak
poprzednio zwracajgc uwage na jego
ksztatt i charakterystyczne wyztobienia
pozwalajgce na umieszczenie go w
jedynym wtasciwym potozeniu.

Montaz tarczy sprzegtowej rozpoczynamy
od umieszczenia na wale kompresora
podktadki dystansowej, odpowiadajgcej za
wiasciwg wysokos¢ szczeliny.
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Osadzamy zabierak na wieloklinie —
wkrecajgc delikatnie sSrube M8 te sama,
ktorg uzywalismy do wypychania tarczy
sprzegtowej- dobijamy poprzez nig tarcze
sprzegtowg do oporu i wstepnie mozemy
okresli¢ szerokosc¢ szczeliny.

Szczelina dla kompresora Nippondenso
7SBU16C musi miescic¢ sie w granicach
0,53-0,91 mm

Przy pomocy szczelinomierza sprawdzamy
poprawnosc¢ uzyskanego dystansu.
Pomiaru dokonujemy na catym obwodzie
kota pasowego.

Po sprawdzeniu dystansu dokrecamy
tarcze sprzegtowg srubg M6, i dokonujemy
wiasciwego pomiaru.

W przypadku nieprawidtowej szerokosci
szczeliny nalezy wymieni¢ podkfadke
dystansowa, grubszg lub cienszg w
zaleznosci od przekroczen tolerancji
wymiaru.
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Po uzyskaniu wtasciwego odczytu na
szczelinomierzu ostatecznie przykrecamy
tarcze sprzegtowg do kompresora.

Srube dodatkowo zabezpieczamy
specjalnym klejem do s$rub,
zabezpieczajgcym przed jej samoistnym
wykreceniem sie pod wptywem drgan i
wstrzgsow towarzyszacych pracy sprezarki.
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Ostatnim etapem kontrolnym jest
sprawdzenie zamontowanego napedu pod
katem bi¢ wzdtuznych i poprzecznych.
Uzywamy w tym celu mikrometru
zegarowego.

Obracamy wolno kotem pasowym o 360° i
sprawdzamy odczyt. Dopuszczalna
tolerancja btedu to 15 mikrometrow. W
przypadku wiekszych odchylen nalezy koto
poddac prostowaniu, badZz wymianie na
nowe.
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